KOSE TEMIZLEME MAKINASI

ELEKTRONIK KONTROL UNITESi KULLANIM KILAVUZU
GENEL GORUNUM:
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Enter Tusu menulere girmek igin kullanilir. Kisa sureli basildiginda kullanici mendsune,
“0=%| uzun surelibasildiginda ise ince ayarlar menusune girilir.

Menu Tusu parametreleri degistirmek igin kullanilir. Basildiginda displayde 1.satirdaki
deger degisir.

Yukari OK Tusu parametre degerlerini degistirmek icin kullanilir. Basildiginda displayde
2. satirdaki deger degisir.

Asagi OK Tusu parametre degerlerini degistirmek igin kullanilir. Basildiginda displayde
2.satirdaki deger degisir.

SEERVEL

KULLANICI MENUSU :
Parametreler :

1.Satirda yazilan degerler BICAK SECIMI , ISLEM SECIMI, degistirilebilen kullanici parametreleridir.
2. Satirda yazan deg@er ise bu parametrenin degeridir ve degistirilebilir.

KULLANIM :
Kullanici menustne girmek icin tusuna basiniz. bu tusa basildiginda agagidaki ekranlardan biri
ENTER
gelecektir. m tusuna basilarak asagidaki istenilen parametrelerden biri secilir, Bu parametre degerleri

BICAK SECIMI temizleme yapilacak profilin cinsine gére bigak segimi yapiimasini saglar. Ornegin KAPI

profili temizlencekse “ veya n tuslar yardimiyla istenilen profil cinsi segilir.

ISLEM SECIMI yapilacak islemin KAZIMA islemimi yoksa KERTME islemimi yoksa FULL olarak her iki islem

v

birdenmi yapilacak islemi segmeye yarar.
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INCE AYARLAR MENUSU :

ince ayarlar meniisiine girebilmek icin tusuna - displayde goriunene

kadar basiniz. Sifre 0 igin deger 0 dir onaylamak igin tekrar tusuna basiniz, sifre 0 degeri

onaylandiginda ekrana - degeri gelir. “ tusu ile 0 degerini 1 yapiniz.

oldugunda onaylamak igin tusuna basiniz bu tusa basildiginda

- degeri gelir. “ tusu ile O degerini 2 yapiniz. -

— g
s tusuna basiniz bu tusa basildiginda -

degeri gelir. “ tusu ile 0 degerini 3 yapiniz. - oldugunda onaylamak igin
|
ENTER

oldugunda onaylamak igin

tusuna basiniz bu tusa basildiginda alt menu parametrelerine ulasilir, bu iglemler yapilirken
herbir iglem igin 5 sn slre vardir bu sure iginde herhangi bir islem yapilmaz deger giriimez veya
dogru deger girilmez ise isleme yeni bastan baslamak gerekir.

KULLANIM :

ENTER ENTER

min 5 sn. _I
basmlz

ENTER ENTER
L“ --> - INCE AYAR PARAMETRELERINE GIRILIR
ENTER




INCE AYARLAR PARAMETRE AGIKLAMALARI

Bu parametre secildiginde makina hareket eder bu seviyedeki takilan bigaga
uygun tanimlama yapihr. Ornegin bu cikis secildiginde bu ¢ikista kanat bigagi
takiliysa bigak KANAT olarak tanimlanabilir. Bu seviyede bigak yoksa bigak
yok secenegi segilir.

Bu parametre segcildiginde makina hareket eder bu seviyedeki takilan bigaga
uygun tanimlama yapihr. Ornegin bu c¢ikis secildiginde bu gikista kanat bigagi
takiliysa bicak KANAT olarak tanimlanabilir. Bu seviyede bigak yoksa bigak
yok secenegi segilir.

Bu parametre segcildiginde makina hareket eder bu seviyedeki takilan bigaga
uygun tanimlama yapihr. Ornegin bu ¢ikis segildiginde bu gikista kanat bigagi
takiliysa bicak KANAT olarak tanimlanabilir. Bu seviyede bigak yoksa bigak
yok secenegi segilir.

Bu parametre segildiginde makina hareket eder bu seviyedeki takilan bigaga
uygun tanimlama yapihr. Ornegin bu cikis secildiginde bu ¢ikista kanat bigagi
takiliysa bicak KANAT olarak tanimlanabilir. Bu seviyede bigak yoksa bigak
yok secenegi segilir.

Bu parametre segildiginde makina hareket eder bu seviyedeki takilan bigaga
uygun tanimlama yapihr. Ornegin bu cikis segildiginde bu gikista kanat bigagi
takiliysa bicak KANAT olarak tanimlanabilir. Bu seviyede bigak yoksa bigak
yok segeneqi segilir.

Bu parametre segildiginde makina hareket eder bu seviyedeki takilan bigaga
uygun tanimlama yapihr. Ornegin bu ¢ikis segildiginde bu gikista kanat bigagi
takiliysa bicak KANAT olarak tanimlanabilir. Bu seviyede bigak yoksa bigak
yok segeneqi segilir.

Bu parametre segcildiginde makina hareket eder bu seviyedeki takilan bigaga
uygun tanimlama yapihr. Ornegin bu cikis secildiginde bu ¢ikista kanat bigagi
takiliysa bicak KANAT olarak tanimlanabilir. Bu seviyede bigak yoksa bigak
yok secenegi segilir.

Bu parametre secildiginde makina hareket eder bu seviyedeki takilan bicaga
uygun tanimlama yapihr. Ornegin bu c¢ikis secildiginde bu gikista kanat bigagdi
takiliysa bicak KANAT olarak tanimlanabilir. Bu seviyede bigak yoksa bigak
yok secenegi segilir.

Makina start mig_:roswitch lerine basildiktan sonraki bekleme zamani.
Birimi 1/10 sn. Ornegin 1 sn girmek i¢in 10 degeri giriniz.

Preslerin girme zamani.
Birimi 1/10 sn. Ornegin 1 sn girmek icin 10 degeri giriniz.

Presler basildiktan ne kadar zaman sonra kazimani devreye girecegi zaman
Birimi 1/10 sn. Orneg@in 1 sn girmek igin 10 degeri giriniz.

Kazimanin devrede kalacagi sureyi belirler default deger 1 sn. Eger yeterli
degilse bu slreyi ihtiyaca gore uzatanilirsiniz.Birimi 1/10 sn. Ornegin 1 sn
girmek icin 10 degeri giriniz.

Motorun start alma zamani. Birimi 1/10 sn . Ornegin
1 sn girmek i¢in 10 degeri giriniz.

Motor devreye girdikten nekadar sire sonra kertmenin hareket edecegini
belirler. Birimi1/10 sn. Ornegin 1 sn girmek icin 10 degerini giriniz.



Kertme devreye girdikten sonra kertmenin devrede kalma siresi ihtiyaca gore
uzatilabilir. Birimi 1/10 sn. 1 sn girmek icin 10 degeri giriniz.

Kertme devreden ¢iktiktan sonra motorun durma suresi. Birimi 1/10 sn.
1 sn. Girmek igin 10 degerini giriniz.

Motor durduktan sonra preslerin birakma siiresi birimi 1/10 sn. Ornegin
1 sn girmek icin 10 degeri girniz.

Kullanilan acil stop buton kontak tipine gére NO (normalde acik) veya NC
(normalde kapali) segcilebilir.

Burada makina tipi Kaynak veya Kdse temizleme makinasi olarak segilebilir.
Makina tipi secildikten sonra eski makina tipine ait bilgilerin silinmesi i¢in cihazi
acip kapamaniz gerekir.

Bu parametre ile dil segilir, tlrkge, ingilizce ve ruscga . Dil segimi yapildiginda
tim ayarlar ve menuler segilen dile gevrilir.



UYARILAR VE DIKKAT EDILMESi GEREKLi HUSULAR:

Ekran 2. satirda calismaya hazir yazdiginda makina ¢alismaya hazir
anlamindadir. Ayrica 1. Satirda hangi profil bigaginin secili oldugu ve iglem
tura de goradlur..

Makinada bu uyari ¢ikiyorsa makina kertme islemine gegmez, kazima geri
donusund kontrol eden microswitch ariza yapmig olabilir veya sistem temas
etmiyor olabilir ya da mekanik olarak bir problem olabilir. Bu uyari ortadan
kalkmadan makina bir sonraki agsamaya ge¢gmez.

Makina caligirken acil stop butonuna basilirsa ekranda makina duruyor uyarisi
cikar. Makina. tamamen durdugunda ise Acil Stop Basili uyarisi ¢ikar. Eger
kalici tip acil stop butonu kullaniliyorsa ¢alismak icin acil stop butonunu normal
pozisyona getiriniz.

Makina calisirken acil stop butonuna basilirsa makina duruyor uyarisi ekranda
gorulur ve daha sonra acil stop basili uyari ekrana gelir.

Makina caligirken tum c¢ikislar ve yaptigi iglemler 2.satirda gorulebilir. Bu satirda
gorilen iglemler ve c¢ikis sureleri her biri ayri ayri ince ayrlar mentsinden
degigtirilebilir.

Makine iglemini bitirdikten sonra profili almazsaniz ve kose profili start
microswiitch’lerine basmaya devam ederse bu uyari ¢ikar. Profili aldiginizda
calismaya hazir uyarisi goruldr.

ONEMLI NOKTALAR:

* Her tarlU garpilma ve hayati riske kargi makinanizi mutlaka topraklayin ve topraklama sisteminizin
dogru galistigindan emin olun.

* Makinanizda valfleri ve kontrol Unitesini beslemede mutlaka kaliteli besleme Unitesi (power supply)
kullaniniz.

iPUCU:
Calisma Modunda:
Makinanizda acil stop ariza yapma durumlarinda cihaz tzerinde n tusunu stop olarak

Kullanabilirsiniz.

Ayar Modunda:
Kontrol Unitenizde temel kural 1.satirdaki degerleri degistirmek iginm tusunu kullaniniz,

“ veya n tuslariyla 2. satidaki degeri degistiriniz.



KOSE TEMIZLEME MAKINASI CALISMASI:

Kdse temizleme makinasi PVC profillerin kaynak isleminden sonra ylzeyde ve i¢ kisimda sicaklik

ve yapistirma nedeniyle olusan deformasyonlarin ylizeyde ve i¢ kisimda temizlenmesi amaciyla
kullanilan makinadir. YUzey temizlemeye kazima iglemi, profil i¢ kisimlarinin temizlenmesine kertme
igslemi denilir. Bu islemler kontrol cihazinda ayri ayri secilebilir veya her iki islem birden uygulanabilir.
Kazima (yluzey temizleme) islemi ve bigaklari her profil igin aynidir. Kertme isleminde kullanilan bigaklar
ise profilin cinsine gore farklidir. Bu ylzden isleme baslamadan dnce profil tipine uygun bigak secimi
yapiimalidir.

Kullanici tarafindan iki tane parametre profil cinsine, ve yapilacak isleme bagli olarak ayarlanmalidir.

Bu parametreler bigak sec¢imi, islem segimidir. Bigak secimi temizleme yapilacak profile uygun kertme
bicaginin segilmesidir. Kdse temizleme makinalarinda makina tipine bagl olarak 1 bigaktan 8 bicaga
kadar farkli bigak bulunabilir. Islem seciminde ise sade kazima ( ylizey temizleme) islemimi, veya sade
kertme iglemimi yoksa her iki igsleminde dahil oldugu full isleminmi yapilmasi gerektigi segilir. Bigaklar
makina imalatcisi tarafindan montaji yapilir ve elektronik kontrol Gnitesine tanitilir. Kullanici sadece
kullanacag@i bigagi ve igslemi secer.

Makinayi ¢alistirmak icin kaynak yapilmis kose profilini makinaya yerlestirmek yeterlidir. Makina Gzerinde
bulunan microswitch ler profilin makinaya yerlestirildigini algilar ve makinaya otomatik olarak start verir.
Full islemde makina start aldiginda presler (mengene) profil Ustiine basar kazima ileri hareket eder
profil ylzeyini temizler ve kazima geri doner, kazima geri donduigunde bir microswitch e basar ve motor
start alir,kertme hareket eder ve profilin i¢ini temizler ve geri déner, motor durur ve presler (mengene)
acihr,islem tamamlanmistir, profil alinabilir makina yeni profil temizlemeye hazirdir.
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